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Innowacje

w technice uszczelnien
fozysk tocznych

maszyn. Czgsto bywa tzw. elementem krytycznym,

a jego sprawnos¢ ma istotny wptyw na bezawaryjne
dzialanie calych podzespotow, a nawet maszyn, dlatego
w urzadzeniach tych eksploatacja tozysk jest szczegdlnie
kontrolowana, na przyktad za pomoca przyrzadéw pomia-
rowych typu czujniki drgan lub kamery termowizyjne. Po-
niewaz metody te sa czasami bardzo drogie w poréwnaniu
z calym wezltem tozyskowym, w wielu przypadkach wy-
mienia sig tozyska profilaktycznie, unikajac nagtych awarii
i drogich przestojow w pracy.

Od tozysk zalezy wigc bardzo duzo. Trzeba dazy¢ do
usprawniania ich eksploatacji, a tym samym do maksymal-
nego wydluzania trwatosci ich pracy. Prowadzonych jest
wiele réznych badan, powstaja nowe technologie, ktore
wdrazaja producenci tozysk. Nalezy zawsze pamigtal, ze
o0 usprawnianiu pracy tozysk decyduje sam wezet tozyskowy,
a doktadnie parametry techniczne, ktore musi spetniac to-
zysko, ze szczegdlnym uwzglednieniem
wszelkich eksploatacyjnych niedogodno-
$ci, ktore sa przyczyna skrocenia czasu
jego pracy, takich jak: zabrudzenie, zbyt
wysoka temperatura czy wieloaspektowe
problemy ze smarowaniem.

Niemal od poczatku badan nad tozy-
skami zwrécono uwagg na te niedogodno-
$ci eksploatacyjne, ktore ujgto w normy
ISO (np. norma ISO 281§4 o wplywie
temperatury i zanieczyszczenia na trwa-
tos¢ eksploatacyjna tozysk). Na przyktad
lozyska, ktore moglyby dtugie lata praco-
wac w srodowisku niezanieczyszczonym,
pracuja tylko kilka miesigcy w Srodowi-
sku silnego zabrudzenia. W tym przy-
padku nie pomoze unowoczes$nianie
zmierzajace do podnoszenia klasy do-
ktadnosci. Skutecznym lekarstwem na

I ozysko nalezy do waznych czgsci sktadowych wielu

Uszczelnienia w fozyskach czasem
znacznie zwigkszajg ich fukcjonalnosc
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podwyzszenie trwatosci tozysk w takich warunkach jest
przede wszystkim ochrona elementéw tocznych i biezni
toczenia przed zanieczyszczeniem.

Na przyktadzie zanieczyszczonego srodowiska pracy tozysk
widaé, ze uszczelnienia odgrywaja w tozyskach tak samo istotna
rolg jak kazdy inny czynnik, np. gatunek stali, rodzaj i ilo$¢
srodka smarujacego, doktadno$¢ wykonania zgodnie z normami.
Czasami od dobrego uszczelnienia zalezy prawie wszystko.

Najczgsciej stosowane sa dwie grupy uszczelnien tozysk,
tzw. wewngetrzne — wbudowane w tozysko 1 osadzone pomig-
dzy jego pierscieniami, oraz zewngtrzne — uszczelniajace
tozysko czy wezet tozyskowy od zewnatrz.

Sa dwa glowne rodzaje uszczelnien wewngtrznych:

©® metalowa blaszka zabezpieczajaca — Z/ZZ,

® gumowo-metalowa uszczelka osadzona na pier§cieniu
zewngtrznym typu RS/2RS, modyfikowana przez réznych
producentéw m.in. pod wzglgdem odpornosci na §rodki
agresywne czy na zuzycie w wyniku tarcia.




Blaszkg Z zaliczamy do uszczelnien bezstykowych, ponie-
waz nie dotyka ona pier$cienia wewngtrznego, zas uszczelka
gumowa RS reprezentuje grupg uszczelnien stykowych,
ocierajacych pier§cien wewngtrzny w czasie obrotu.

W ramach udoskonalania techniki uszczelnien tozysk,
majacej na celu wydtuzanie trwatosci ich eksploatacji, pro-
ducenci poczynili kroki w kierunku dodatkowych rozwiazan,
do ktérych mozna m.in. zaliczy¢ uszczelnienia bezstykowe
LB/LLB oraz stykowe D/DD lub LU/LLU. W rozwiaza-
niach tych wykorzystano uszczelke RS z ta modyfikacja, ze
koncowki uszczelki umieszczone sq w rowku osadczym na
pierScieniu wewngtrznym. W uszczelnieniu bezdotykowym

Majac duze doswiadczenie w zakresie techniki tozysko-
wania, m.in. w technice uszczelnien tozysk, ABEG Holding
Germany oferuje serwis doradczy w zakresie doboru tozysk,
ich optymalizacji techniczno-ekonomicznej oraz rozwiazan
technicznych. Dzielac tozyska na cztery klasy funkcjonalne:
Premium, Supra, Eco i EasyRoll, w oparciu o dane wgzta
tozyskowego trafnie dobiera tozysko, maksymalnie wy-
dtuzajac trwato$¢ eksploatacyjna i minimalizujac koszty
naktadu. Na przyktad w krazniku przeno$nika tasmowego
nieoplacalne jest wbudowywanie tozyska klasy Premium
z opisywanym uszczelnieniem D lub LU. Mozna natomiast
popularnie stosowane fozyska klasy EasyRoll zastapi¢ nieco
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typu LB uszczelka jest zawieszona w rowku i nie dotyka
pierscienia, dzigki temu oprocz lepszego efektu ochrony
elementow tocznych istnieje mozliwos¢ wykorzystania to-
zyska przy wysokich obrotach, przez co nie wzrasta zbytnio
temperatura pracy jak w przypadku RS, np. w silnikach
elektrycznych czy przektadniach.

Jeszcze lepsze zabezpieczenia zapewniaja uszczelnienia
stykowe jednowargowe typu D/DD — wlascicielem tej tech-
nologii jest koreanski producent KBC-FAG Bearings Korea
Corp., nalezacy razem z INA i FAG do koncernu Schiflera.

Zaleta D/DD jest bardzo dobre uszczelnienie przy zmi-
nimalizowanym tarciu. KBC produkuje seryjnie te lozyska
w klasie CMQ lub CMM o niskim poziomie glosnosci, na-
dajace si¢ do wysokoobrotowych aplikacji, np. w silnikach
elektrycznych, wentylatorach, przektadniach.

Najbardziej szczelnym rozwiazaniem z serii RS jest tech-
nologia LU/LLU oparta na dwuwargowej uszczelce prowa-
dzonej w rowku osadczym. Zaleta tej uszczelki jest bardzo
dobra szczelno$¢, wada za$ — stosunkowo duze tarcie.

Nowe technologie uszczelnien sprawdzaja si¢ w wielu
branzach przemyshu, gdzie tozyska narazone s na zanie-
czyszczenia, styczno$¢ z woda czy ptynami powodujacymi
zanieczyszczenie lub wyptukiwanie srodka smarnego. Wy-
mieni¢ tutaj mozna przyktadowo szeroko pojgte gornictwo,
przemyst rolniczy i spozywczy.
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drozszymi tozyskami Eco z uszczelnieniem D, co zwiazane
jest z wigkszym naktadem finansowym. W efekcie jednak
juz po roku inwestycja si¢ zwraca, bowiem innowacyjne
rozwiazanie zapewni dluzsza eksploatacjg kraznikow. Takie
praktyczne przyktady mozna by mnozy¢ w nieskonczonosc¢.
Na dobra sprawg nie tozysko jest rozwiazaniem opisywa-
nego problemu, ale wlasciwie dobrane uszczelnienie, ktd-
re w tych przypadkach jest lekarstwem na podwyzszenie
trwatosci eksploatacyjnej tozysk.

Oferowane przez ABEG tzw. modutowe podejscie do
techniki tozyskowania zapewnia skomponowanie (z roz-
nych elementéw wchodzacych w sktad tozysk, takich jak:
uszczelnienia, $srodek smarny, luz, stal z r6znymi techni-
kami hartowania, powtoki) tozyska, ktore wymagane jest
w danym wezle tozyskowym. Modutowy dobor tozysk
z jednej strony wydtuza trwato$¢ eksploatacyjna, z drugiej
za$ podnosi stopien niezawodnoS$ci catego wezta, a tym
samym urzadzenia, i pozytywnie wplywa na optacalno$é
procesu produkcji. E
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