napedy i sterowanie

Techniki uszczelnien
tozysk w ABEG

ozysko nalezy do istotnych czesci sktadowych wielu maszyn,
tlzie czesto bywa ono tzw. ,,elementem krytycznym”,
orego sprawnos¢ ma istotny wptyw na bezawaryjne dziatanie
atych podzespotéw, a nawet maszyn. Stad tez w takich
rzadzeniach eksploatacja tozysk jest szczegdinie kontrolowana
oprzez przyrzady pomiarowe typu czujniki drgan lub kamery
ermowizyjne. Jako Ze te metody s czasami bardzo drogie
poréwnaniu do catego wezta tozyskowego,
tad w wielu wypadkach wymienia sig tozyska profilaktycznie,
nikajac nagtych awarii i drogich przestojow w pracy.

d tozysk zalezy wigc bardzo duzo, a ich wiasciwy dobér

czy obstuga usprawniajg ich eksploatacje, a tym samym
maksymalnie wydtuzaja trwatos¢ ich pracy. Producenci tozysk
prowadza w tym kierunku r6zne badania i wdrazaja nowe
technologie. Nalezy tutaj zawsze pamigtaé, ze tak na dobra
sprawe o usprawnianiu pracy tozysk decyduje sam wezet to-
zyskowy, a doktadnie parametry techniczne, ktére on stawia
tozysku, ze szczegblnym uwzglednieniem wszelkich eksplo-
atacyjnych niedogodnosci, ktore istotnie wptywaja na skré-
cenie czasu pracy tozyska — przyktadowo zabrudzenie, tem-
peratura czy wieloaspektowe problemy ze smarowaniem.

Od samego niemal poczatku badan nad tozyskami zwrécono
uwage na te wlasnie niedogodnosci eksploatacyjne, ktore ujeto
w normy ISO. Norma ISO 28184 méwi o wptywie temperatury
1 zanieczyszczenia na trwato$¢ eksploatacyjng tozysk. Przyktado-
wo tozyska, ktére mogltyby dlugie lata pracowaé w srodowisku
niezanieczyszczonym, pracuja tylko kilka miesigcy w Srodowi-
sku silnego zabrudzenia. W takim wypadku nie pomoga unowo-
czeSnienia fozysk zmierzajace do podnoszenia klasy doktadnosci.
Skutecznym ,.lekarstwem” na podwyzszenie trwatosci pracy fo-
zysk w takich warunkach jest przede wszystkim dobra ochrona
elementéw tocznych i biezni toczenia przed zanieczyszczeniem.

Warto sobie u§wiadomi¢ na przyktadzie zanieczyszczonego
Srodowiska pracy tozysk, ze uszczelnienia w tozyskach odgry-
wajg tak samo istotng rolg, jak kazdy inny jego element skta-
dowy, np. rodzaj stali, rodzaj i ilo§¢ Srodka smarujacego, do-
ktadno$¢ wykonania zgodnie z normami. Czasami od dobrego
uszczelnienia zalezy wszystko.

Najczesciej stosowane sa dwie grupy uszczelnien tozysk:
tzw. wewngtrzne — wbudowane w samo tozysko i osadzone po-
miedzy jego pierScieniami — i zewngtrzne — uszczelniajace to-
zysko czy wezet tozyskowy od zewnatrz.

Do uszczelnient wewngtrznych zalicza si¢ dwa ich gtéwne
rodzaje:

e metalowa blaszka zabezpieczajaca — Z/ZZ,;
e gumowo-metalowa uszczelka osadzo-
na na pier§cieniu zewngtrznym typu

RS/2RS modyfikowana przez r6znych

producentéw m.in. pod wzgledem od-

pornosci na §rodki agresywne czy na

zuzycie w czasie tarcia.

Blaszke Z zaliczamy do uszczelniefi
bezstykowych, poniewaz nie styka ona
pierScienia wewnetrznego, za$ uszczelka
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Uszczelnienia ABEG prowadzone w rowku osadczym

gumowa RS reprezentuje grupe uszczel-
nieni stykowych ocierajacych pierscien
wewnetrzny w czasie obrotu.

W  ramach udoskonalania techni-
ki uszczelnien tozysk, majacej na ce-
lu wydtuzanie trwato$ci ich eksploata-
¢ji, producenci poczynili dalsze kroki
w kierunku dodatkowych rozwiazan, do
ktérych mozna zaliczy¢ m.in. uszczelnie- RS / 2 RS
nie bezstykowe LB/LLB oraz stykowe
D/DD lub LU/LLU. Wszystkie te technologie oparte sa na
bazie uszczelki RS z tg modyfikacja, ze koncéwki uszczelki
umieszczone sa w rowku osadczym na pierScieniu wewngetrz-
nym. W uszczelnieniu bezdotykowym typu LB uszczelka
jest zawieszona w tymze rowku i nie ociera pierScienia, stad
oprocz lepszego efektu ochrony ele-
mentéw tocznych, istnieje mozliwos¢
wykorzystania tozyska do wysokich
obrotéw, przez co nie wzrasta zbytnio
temperatura pracy, jak to ma miejsce
w przypadku RS — przyktadowo w sil-
nikach elektrycznych czy przektad-
niach.

L B/L L B Jeszcze lepiej zabezpieczaja uszczel-

nienia stykowe jednowargowe typu
D/DD, ktérych technologia nalezy do znanego korearskiego
producenta KBC-FAG Bearings Korea Corp. nalezacego razem
z INA czy FAG do koncernu Schiflera.

Zaleta D/DD jest znakomite uszczelnienie przy zminimali-
zowanym tarciu, stad KBC produkuje
seryjnie te tozyska w klasie CMQ lub
CMM o niskim poziomie gto§nosci, na-
dajace sie do wysokoobrotowych aplika-
cji np. w silnikach elektrycznych, wenty-
latorach, przektadniach itp.

Najbardziej szczelnym rozwigzaniem
z serii RS jest technologia LU/LLU oparta
na dwuwargowej uszczelce prowadzone;j
w rowku osadczym. Zaleta tej uszczel-

LU/LLU




ki jest bardzo dobra szczelnosé,
wada za$ stosunkowo duze tar-
cie.

Te nowe technologie uszczel- m
nied sprawdzaja si¢ w wielu
branzach przemystu, gdzie tozy-
ska sa narazone na zanieczysz-
czenie, na styczno$¢ z wodg czy
ptynami powodujacymi zanie-
czyszczenie lub wyplukiwanie
Srodka smarnego. Wymieni¢ tutaj mozna szeroko pojgte gor-
nictwo, przemyst rolniczy, spozywczy itp.

Majac duze doswiadczenie w zakresie techniki lozyskowa-
nia, m.in. w technice uszczelnien tozysk, ABEG Holding Ger-
many oferuje serwis doradczy w zakresie doboru tozysk,
ich optymalizacji techniczno-ekonomicznej, jak i rozwia-
zan technicznych. Firma, dzielac tozyska na cztery klasy
funkcjonalne: Premium, Supra, Eco i EasyRoll, pozwala,
w oparciu o dane wezla tozyskowego, trafnie dobra¢ to-
zysko, maksymalnie wydtuzajac trwatos¢ eksploatacyj-
na i minimalizujac koszty naktadu. Przyktadowo w krazni-
ku przenos$nika taSmowego nieoptacalne jest wbudowywa-
nie fozyska z klasy Premium z opisywanym uszczelnieniem
D lub LU. Mozna natomiast popularnie stosowane tozy-
ska z klasy EasyRoll zastapi¢ nieco drozszymi tozyskami
Eco z uszczelnieniem D. Zwigzane jest to wprawdzie z wigk-
szym naktadem finansowym, inwestycja ta jednak zwra-
ca si¢ juz w ciagu roku, albowiem innowacyjne rozwiaza-
nie pozwoli na dluzsza eksploatacj¢ kraznikéw. Takich prak-
tycznych przyktadéw mozna mnozy¢é w nieskoriczono$c,
gdzie tak na dobra sprawg nie samo tozysko jest rozwigza-
niem problemu, ale wtasciwie dobrane uszczelnienie, ktore
w tych wypadkach jest ,lekarstwem” na podwyzszenie trwato-
Sci eksploatacyjnej tozysk.

Modutowe podejScie do techniki tozyskowania, ofero-
wane przez ABEG, pozwala z r6znych cze¢sci i techno-
logii wchodzacych w sktad tozysk — takich jak: uszczel-
nienia, Srodek smarny, luz, stal z r6znymi technikami jej
hartowan, powtoki itp. — skomponowac tozysko, ktore
wymagane jest w danym wezle fozyskowym. Taki modu-
towy dobér tozysk wydtuza trwato$¢ eksploatacyjng z jed-
nej strony, z drugiej za$ podnosi stopiefi niezawodnosci ca-
tego wezta, a tym samym urzadzenia, i pozytywnie wpty-
wa na optacalno$¢ catego procesu produkcji.
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