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SYSTEM ABEG - INNOWACYJNA METODA DOBORU LOZYSK TOCZNYCH

WSTEP

Pojecie globalizacja jest obecnie tak czgsto uzywane, ze towarzyszy na co dzien naszej rze-
czywistosci nie tylko jako pojecie, ale jako realno$é. Jedni widza w niej zagrozenie dla lokal-
nych rynkéw, inni natomiast szanse¢ dalszego ogélnoswiatowego rozwoju w kierunku global-
nej wspolpracy. Globalizacja jako wyzwanie w znaczacym stopniu dotyczy tzw. rynku tozy-
skowego. Do poczatku lat 90-tych ubiegtego wieku w Polsce praktycznie byly znane gléwnie
tozyska krajowe. Po zmianie ustrojowej pojawily sie firmy europejskie, z ktorych niektore
szybko zyskaly duzg popularnos¢. Nastgpnie na rynku lozyskowym zaczely pojawiac sig fir-
my japonskie, amerykanskie i nawet azjatyckie. Jaki jest efekt tej nowej sytuacji? Wystapita
znaczna dezorientacja na $wiatowym rynku lozysk. Reakeja na opisywany stan jest czeste
ograniczanie si¢ uzytkownikoéw przy doborze tozysk do kilku znanych powszechnie produ-
centow. Czy takie podejscie nie wyklucza szerszych mozliwosci wyboru, jakie wiaza sie z
globalizacja, a w tym rezygnacji z dostepu do nowych rynkow? Jak wzbudzi¢ zaufanie do ma-
lo znanych dotychczas producentow lozysk i wybraé optymalna oferte? Takie pytania posta-
wila sobie jedna z najstarszych w Europie firm handlowych w zakresie lozysk — Firma Fin-
dling Walzlager GmbH, ktorej ogromne do$wiadczenie, jak i bogate kontakty z wieloma pro-
ducentami na catym $wiecie umozliwily wylansowanie koncepcji systemu - Advanced Be-

aring Expert Group (w skrocie ABEG).
CHARAKTERYSTYKA KONCEPCJI SYSTEMU ABEG

ABEG jest uporzadkowang odpowiedzig na globalizacje rynku poprzez zgrupowanie fozysk
w czterech klasach pod wzgledem ich okreslonej funkcjonalnosci.' Jest bowiem tatwiej anali-
zowac cztery klasy niz rozbudowane dane katalogowe wielu producentéw. Poprzez pogrupo-
wanie okreslonych cech i wymagan uzytkowych globalny rynek tozysk staje sie usystematy-

zowany, jest bardziej przejrzysty, a tym samym bardziej przyjazny dla potencjalnego uzyt-

' Wg [1] Funkcjonalnosé jest podstawowym kryterium, jaki musi speini¢ kazdy projektowany i uzytkowany
obiekt techniczny. Jest ona okre$lona poprzez zbior koniecznych do spelnienia wymagan eksploatacyjnych okre-
Slonych ilosciowo przez takie cechy jak obciazenie, predkos¢, moc, itp.




kownika. Klasami systemu ABEG sa:

Lozyska klasy Premium sa przeznaczone do zastosowan o najwyzszych wymaganiach
technicznych z wieloma wariantami, poczawszy od zastosowan przy wysokich obciazeniach i
predkosciach obrotowych, az do obszarow wymagajacych specjalnych rozwiazan, glownie
uszczelnien, a takze zastosowania srodkéw smarnych najwyzszej jakosci.

Klasa Supra cechuje si¢ modulowym podejsciem do rozwigzan weztow tozyskowych w
zaleznosci od konkretnych potrzeb uzytkownika, uwzgledniajac przede wszystkim takie
glowne elementy jak: rodzaj srodka smarujacego, posta¢ konstrukcyjna uszczelnienia, rodzaj
materiatu zastosowanego na elementy lozyska jak i specjalnych powlok.

Klasa Eco poza kryteriami technicznymi uwzglednia koszty, jakie musi ponosié¢ uzyt-
kownik. W klasie tej w szczegolnosci rozwazana jest relacja cena-jakosé. Lozyska tej klasy sa
powszechnie stosowane w uktadach przeniesienia napgdu maszyn ogdlnego przeznaczenia.

Lozyska klasy EasyRoll sa konstruowane dla niskoobrotowych zastosowan. Jest to naj-
tansze rozwigzanie.

Omowiona klasyfikacja lozysk swiadomie nie méwi o konkretnych producentach po to,

by uzytkownik miat wigkszy obszar poszukiwan produktu optymalnego.

OKRESLENIE KLAS W SYSTEMIE ABEG

Kazda klasa w systemie ABEG odpowiada okreslonemu poziomowi trwatosci danego zbioru

tozysk, co przykladowo pokazano na rysunku 1.

8 X T T
x' \\\ : : Preniun 1
\ i : Supra
LA i \\\ Eco 1
\ \\\ : EasyRoll
L 6 - X X% e 1
s \\‘ \\'
e 5| &S N R 71 4
: \l'\ ) \\ 3 :
- \ \ : ]
£ 4 \.\\ \\ veeearenad 2
2 N \\ 5 :
Ed L g e e A R B M A S 4
2 s C e
5 s S—
-M““?-ﬁ "'i =
4 1= e TS ik
i 1 i 1

2000 2500 joee 3508 48088 4500
dynanicznie rownowazne obciazenie P [N]

Rys. 1. Przykladowe usytuowanie klas tozysk systemu ABEG w zaleznosci od trwatosci nominalnej L, i zastep-
czego obcigzenia tozyska P. Beispielhaftes Diagram, die unterschiedliche Leistungen von gleichem Wi-

Izlager darstellt.. Exemplary Diagram, which represents different achievements of same bearing.

Przedstawione na rysunku krzywe sg granicami gwarantowanej, minimalnej trwatosci tozysk
zaliczanych do danej klasy. Dla przykiadu przy obciazeniu 3000 N dane tozysko klasy Pre-
mium moze przepracowa¢ minimum 3,5 mln. obrotéw, za$ klasy EasyRoll tylko 1,2 mln. ob-

rotow. Zaznaczy¢ tu nalezy. ze trwalos¢ jest rozna dla lozysk geometrycznie podobnych. ale

nalezacych do poszczegdlnych klas funkcjonalnych. Réznicowanie trwatosci jest mozliwe,

dzigki wspétczynnikowi ABEG, o ktérym wigeej w nastepnym punkcie. Informacja ta jest
bardzo pomocna dla uzytkownika, gdyz pokazuje roznice nosnosci tych samych typow to-
zysk, czego nie zawierajg katalogi poszczegdlnych producentow.

Nasuwa si¢ tu jeszcze inna mysl pokazujaca innowacyjno$é proponowanego rozwiazania,
a mianowicie w systemie ABEG dobér mozna rozumie¢ jako niezalezny tj. technicznie wolny
od ograniczen stawianych przez okreslong, konkretna firme. W ten sposéb uzytkownik wyko-
rzystuje praktycznie zalety globalnego rynku, znajdujac takiego producenta, ktéry w najlep-
szym stopniu speinia jego wymagania.

System ABEG obejmuje klasyfikacja ponad 22000 réznych typéw tozysk, ktére pochodza
od ponad 30 liczacych si¢ producentow, poczawszy od tozysk kulkowych, stozkowych, ba-
rytkowych, poprzez lozyska wzdluzne, przegubowe, igietkowe, tozyska samonastawne, do
elementéw tocznych prowadnic liniowych. Mozna powiedzieé, ze ABEG ujmuje calg liczaca
si¢ populacje tozysk liczacych sie §wiatowych producentow.

ABEG jako grupa doradcza posiada certyfikaty migdzynarodowego systemu zarzadzania
Jakoscia. Rozpatrywani producenci tozysk sa objeci weryfikacja zgodnie z normami DIN 1SO
9000. Dodatkowym elementem jest monitoring procesu produkcji u producentéw i poddo-
stawcow, jak i wytworzonych fozysk. Te wszystkie informacje sa wykorzystywane w procesie
grupowania lozysk do danej klasy. Tylko ci producenci, ktérzy spelniajg wymienione w sys-

temie ABEG wymagania, otrzymuja odpowiedni certyfikat.

TRWALOSC EKSPLOATACYJINA LOZYSK JAKO PODSTAWOWE KRYTERIUM
SYSTEMU ABEG

Warunkiem podstawowym w rozwazaniu doboru lozysk wg systemu ABEG jest dokona-
nie wyboru optymalnego. Mozna to zapewni¢ wprowadzajac do réwnania trwatosci godzino-
we] wspotczynnika funkcjonalnosci fozyska a4pr
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Jaka jest jego geneza wspolczynnika ABEG?

Z jednej strony jest to monitoring jakosci w oparciu o normy ISO i uzupelniajacy manage-




ment gwarancji jakosci Systemu ABEG. Do najwazniejszych elementow nalezy tu zaliczy¢:
stosowane technologie produkcji, specjalizacja producenta, jego pozycja na rynku, do§wiad-
czenie, referencje, dostgpnos¢ do laboratoriéw, stanowisk kontrolnych i testowych tozysk,
dokladnosci wykonania i powtarzalnosci produktow, cichobieznoéci, pltynnosci ruchu toczne-
go, twardo$ci 1 rodzaju utwardzania powierzchni, jak roéwniez kontrola uszczelnien i fizyko-
chemicznych wlasnosci smaru. Te czynniki wptywaja gléwnie na no$nos¢ tozysk.

Z drugiej strony wieloletnie doswiadczenia prowadzone na lozyskach roznych marek w
roznorodnych zastosowaniach pozwolity na pogrupowanie ich producentow i przypisanie im
odpowiednich wartosci liczbowych adekwatnych do funkcjonalnosci ujetych wspolezynni-
kiem ABEG.

Wspolezynnik ABEG jest wige istotng wartoscig we wzorze do obliczenia trwalosci eks-

ploatacyjnej dla danej klasy tozysk ABEG. Nie jest on odkrywczy w tvm sensie, ze definiuje

nowa. nieznana nikomu wartosc klasvfikacvina, lecz obiektywnie w oparciu o ogolnie przyje-

ta norme ISO 281 porzadkuje zastany rynek lozysk. w czym lezy jego innowacyinosé.

PROGRAM OBLICZENIOWY QUICKFINDER

Celem utatwienia korzystania z systemu podziatu tozysk zostal utworzony internetowy
program Quickfinder basic, ktory w sposob latwy w obstudze i szybki pozwala si¢ zoriento-
wac, co do technicznych mozliwosci poszukiwanych fozysk. Ten bezplatny program dostgpny
rowniez w jezyku polskim, funkcjonuje takze na zasadzie wyszukiwarki w oparciu o tech-
niczne parametry, bedac tym samym elektronicznym katalogiem lozysk wielu producentow.
Przykladowo mozna poszukiwa¢ w nim lozysk pod wzgledem konkretnej $rednicy walu d lub
innych zakladanych parametréw. Podajac podstawowe parametry geometryczne, a takze
predkosc obrotowa i obcigzenie, otrzymuje si¢ jako wynik prognozowana trwatosc lozysk.
Dla doktadniejszego wyznaczenia poszukiwanych wielkosci tozyska program uwzglednia
rowniez klasyczny wspolezynnik trwalodci zdefiniowany przez DIN281-4 zawierajacy specy-
ficzne warunki pracy lozyska takie jak: zanieczyszczenie i podwyzszona temperatura. Wyniki
obliczonej trwalosci opierajq si¢ na rozszerzonej teorie prawdopodobienstwa opisanej w nor-
mie ISO 281 przyjmujacej standardowo, ze 90% badanej liczby tozysk osiagnie wymagana

trwalosc.
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Rys. 2. Przykladowy widok okien w poszukiwaniu lozysk wg programu Quickfinder. Beispielhaften Screenshot

von Quickfinder basic. Exemplary Screenshot of Quickfinder basic.

Inng wazna informacja, zwlaszcza dla konstruktoréw, jest podanie w programie Quick-
finder stopnia popularnosci, czy dostgpnosci danego tozyska na rynku, co pomoze uzytkow-
nikom konstruowanych produktow skrocié czas poszukiwania rzadko dostepnych ozysk, kto-
re jako niepopularne sg bardzo drogie i zmuszaja nieraz do zmiany konstrukcji urzadzenia.
Kazdy wynik obliczen w Quickfinder jest poparty protokolem obliczen i ilustrowanym na
wykresach, ktore w razie potrzeby mozna wydrukowaé. Jezeli uzytkownik nie zna doklad-
nych danych technicznych dla interesujgcych go tozysk, to pomocna okazuje sig analiza, ,,co
si¢ stanie, gdy...” — pozwalajaca na testowanie tozysk w réznych warunkach pracy z uwzgled-
nieniem wplywu na ich no$nosé.

Wazng informacja dla uzytkownika jest procentowe zestawienie stopnia wykorzystania
technicznych mozliwosci tozyska w danym zastosowaniu, jak stopien spelnienia stawianych
Jjemu wymagan, co prowadzi do trafnego wyboru wlasciwego produktu. Wynik obliczen
mozna przedstawi¢ graficznie, a uzytkownik moze sobie zaznaczy¢ poziom trwalosci obecnie

stosowanych tozysk i poziom lozysk, ktore sg bardziej odpowiednie do danego zastosowania.




OPTYMALIZACJA DOBORU LOZYSK W ASPEKCIE TECHNICZNO-
EKONOMICZNYM. DECYDUJE APLIKACJA!

Co mozna uczyni¢ w przypadku, kiedy produkt zostal doskonale skonstruowany, zas
koszty jego produkcji sg nie do zaakceptowania? Nalezy go tak zrekonstruowac, dostosowu-
jac do potrzeb poprzez dobor takich podzespotow, ktore by spelniaty stawiane im techniczne
wymogi. Konstruktorzy sa bowiem zobowigzani w budowie maszyn uwzglednia¢ oba czynni-
ki — techniczny i ekonomiczny, ktére nalezy razem rozpatrywac.

Dokladna analiza pracy tozysk u konkretnego uzytkownika pozwala ocenié, ktore z nich
w konkretnych aplikacjach przewyzszaja stawiane im wymagania techniczne. W takiej sytu-
acji z powodzeniem mozna uzywac tozysk o nizszych parametrach uzytkowych i zarazem
tanszych. Taka analiza pozwala obnizy¢ nawet do 50% koszty inwestycyjne, co umozliwia
obnizenie ceny produktu finalnego, wzmacniajac jego konkurencyjno$¢ na rynku.

Optymalne tozysko to takie, ktore w 100% spetnia techniczne wymagania funkcjonalnosci i
niepotrzebnie ich nie przewyzsza. Oczywiscie tego zalozenia nie da si¢ w wielu wypadkach
spelni¢, nalezy jednak dazy¢ do tego ze wzgledow technicznych, ale rowniez z ekonomiczne-

go punktu widzenia. Zadanie to powinien sobie postawi¢ za cel kazdy, komu zalezy na opty-

malizacji. a tym samym na obnizeniu kosztéw produkeii.

System ABEG jest narzedziem, ktére pozwala na przyktadzie tozysk uwzglednia¢ uwa-
runkowania techniczne i ekonomiczne, stad mozna stwierdzi¢, ze ABEG stanowi swoistego
rodzaju platform¢ komunikowania si¢ w przedsigbiorstwie, ktora moze godzic racje techni-
kow-konstruktorow i ekonomistow. W tej koncepcji konstruktorzy znajdg wazne dla siebie
techniczne informacje, ale rowniez kierownictwo i logistycy, ktorzy musza podejmowac stra-
tegiczne, ekonomicznie poprawne decyzje, by by¢ konkurencyjnym na rynku. ABEG w swo-
ich przejrzystych obejmujacych globalny rynek klasach, jest wigc jezykiem komunikacji

wszystkich podmiotow w firmach.
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between actual and target condition.

Pokazany powyzej wykres z usytuowanymi punktami ,jest” i ,,by¢ powinno™ stanowi o
wspoltezynniku oszczgdzania, bowiem dana klasa ABEG to nie tylko inna trwalos¢ eksploata-
cyjna, ale takze i cena. Im nizsza trwalosé, tym nizsza cena, bowiem przy produkcji tanszych
lozysk pomija si¢ pewne etapy podnoszenia ich wytrzymalosci, ktére nie sa wzmagane w da-
nym wezle lozyskowym - poczawszy od doboru surowca, poprzez odlewy, obrobke, hartowa-
nie, montaz a skonczywszy na komponentach dodatkowych jak: smar, uszczelki, czy koszyki.
Przykladowo w rozruszniku obcigzalnos¢ fozyska nie jest tak istotne jak jego trwatosé, kiora
mozna podnies¢ poprzez cichobiezng pracg lozyska, wlasciwy smar i dobre zabezpieczenie
elementow tocznych. Niemal jak z puzzli dobiera si¢ te komponenty tozyska, by podnies¢
trwalos¢ catego wezla, pomijajac przy tym te elementy, ktére na trwalos¢ nie maja wplywu, a
tylko kosztuja. Taka rozsadna forma oszczedzania podnosi konkurencyjnosé¢ produktu kon-

cowego na rynku.

INNE DROGI EKONOMICZNYCH ROZWIAZAN

Oproécz programu eConsuliing bazujacego na obliczeniach, bardzo istotny filar stanowi hCon-
sulting, jak okresla sie doradztwo techniczno-ekonomiczne.

Skfadajg sie nan nastgpujace metody (Rys. 4):
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Rys. 4. Trzy metody optymalizacji hConsulting. Optimierungsmethoden bei hConsulting. Optimization methods

with hConsulting.

Down-Sizing - pozwala znalez¢ wymiarowo najmniejsze tozysko, ktore jeszcze gwarantuje
wymagang wydajnosc.

Cost-Sizing - jesli wymiary lozyska sa z gory zatozone, to ABEG umozliwia zmiang grupy
funkcjonalnosci tozyska, co przynosi oszczednosci.

Up-Sizing - pozwala zwigkszy¢ rozmiary lozyska i tym samym przej$¢ na tansza klase, spet-
niajge przy tym wszelkie wymagania techniczne.

Dla zobrazowania Up- i Down-Sizing mozna wyjs$¢ przyktadowo z zalozenia, ze konstruktor
ma mozliwos¢ zmiany wymiarow lozyska tak, aby wybra¢ mozliwie najtansza wersje. Kon-
struowana maszyna ma przewidywany czas przebiegu — 20000 godzin przy stalej predkosci
obrotowej 500 obr/min., statym obciazeniu o wartosci 3 kN. Powinny by¢ zastosowane tozy-
ska serii 62. Wyliczona na tej podstawie no$nos¢ dynamiczna dla Cypr6 wynosi 20,15 kN,
ktora odpowiada Premium, natomiast dla poszczegolnych klas ABEG no$no$¢ dynamiczna

ma wartosci jak w tablicy ponizej

Crremiom | 20,15 kN | 6207
Csupra 24,18 kKN | 6208
Ceco 30,23 kN | 6209
CeasyRoll 36,27 kN |6211

PROGRAM QUICKFINDER PROFESSIONAL

Wspomniany juz wyzej program QuickFinder basic zostal poszerzony o profesjonalny
program przydatny w konstrukcji i budowie maszyn obejmujacy w wersji aktualnej nastepu-

jace moduty:

obliczenie waléw wedlug DIN 743,

dobér tozysk wedtug DIN ISO 281 dostosowane do potrzeb Systemu ABEG®,
obliczenie kot zgbatych wedlug DIN 3990 i innych norm,

obliczanie 1 dobér sprezyn wedtug DIN EN 13906-1 i DIN EN 13906-2,
polaczenia wal-lozysko,

obliczenia pasowan wedtug DIN ISO 286,

dobor wielkosci walow wedlug Niemanna,

dobdr zamiennikow materialéw wedlug DIN 50150.

Program jest aplikacja internetowg dostepng dla kazdego, ciagle uaktualniana, bardzo

pomocng zwlaszcza w czasochlonnych obliczeniach.

NOWOCZESNE PROJEKTOWANIE LOZYSK

Zaprezentowana koncepcja nie dotyczy tylko optymalnego z punktu widzenia techniki i
ekonomii doboru fozysk, ale rowniez obejmuje tworzenie tozysk z wlasciwych dla danych za-
stosowan elementow. Wspomniano juz, ze ABEG swa klasyfikacja dzieli globalny rynek lo-
zysk. Oprocz tego ABEG jest rowniez producentem lozysk oznakowanych odpowiednio
ABEG Premium, Supra, Eco i EasyRoll. Takie dzialanie jest konieczne, bowiem tzw. marko-
we lozyska nie obejmujg wszystkich zapotrzebowan na nie. Dla zobrazowanig w krazniku
przenosnikow tasmowych jest nieoplacalne stosowanie lozyska Premium, bowiem przewyz-
sza ono w znacznym stopniu zakladang jego trwalos¢. Mozna wigc stwierdzi¢, Ze niektore
aplikacje wymagaja specjalnych tozysk. Albo, co uczynié¢ w sytuacji, kiedy poszukiwane to-
zysko ma by¢ cenowo bardzo korzystne np. Eco, ale w najlepszej klasie cichobieznosci? Jakie
znalez¢ rozwiazanie, kiedy poszukiwane jest fozysko wysokoobrotowe z uszczelnieniem typu
2RS ale bezstykowym? Te i inne specjalne pytania klientow postawil sobie ABEG, czego
efektem jest produkcja tozysk w kazdej klasie na potrzeby uzytkownika, a dokladnie dla kon-

kretnego wezla lozyskowego. Ponizej podano kilka wartosciowych rozwiazan oferowanych w
ABEG.




Antykorozyjnosc

Zaleca si¢ stosowanie oprocz tozysk ze stali szlachetnej rozwigzanie oksydacji, ktéra cal-
kowicie zabezpiecza materiat przed rdzewieniem. To rozwigzanie stosuje si¢ dla tozysk stan-
dardowych, jak i samonastawnych. Lozyska takie nadaja si¢ np. do pracy w warunkach wyso-
kiej wilgotnosci. Innym rozwigzaniem szczegélnie dla opraw lozysk samonastawnych, czy
dla glowek ciggien, jest pokrywanie ich warstwa specjalnej farby Geomet, ktéra wytrzymuje
testy w komorze solnej 1000 godzin i ma odpornos¢ do 300°C. Ciekawostka jest, ze elementy

pokryte dacrometem nawet pod zniszczeniu tej powloki nadal nie podlegaja rdzewieniu.

Uszczelnienia

W projektowaniu ABEG bardzo zwraca si¢ uwage na uszczelnienia, jakie sa uzywane w
lozyskach. Popularnie dostgpne na rynku uszczelnienia: blaszane typu Z/ZZ lub gumowe typu
RS/2RS ubogaca ABEG o uszczelnienie gumowe bezdotykowe LB/LLB nadajace sie do to-
zysk wysokoobrotowych. Bogactwo oferty stanowia rowniez gumowe uszczelnienia stykowe
dwuwargowe typu LU/LLU lub jednowargowe typu D/DD, gdzie uszczelka jest osadzona w

rowku osadczym na pierscieniu wewnetrznym.

bezstykowe stykowe

Rys. 5. Znane na swiecie w inzynierii lozyskowania technologie uszczelniania tozysk Modifizierte Dichtung-

stechnologie bei Wilzlagerung. Modified sealing technology with bearing.

Inne rozwigzania

Tutaj nalezaloby wymieni¢ dobor réznych smar6éw, czy olejow pozwalajacych na prace
stande}rdowych lozysk w ekstremalnych temperaturach dodatnich czy ujemnych. Inna cieka-
wostka jest oferowanie w fozyskach samonastawnych w pierscieniu mocujgcym $rub mocuja-
cych z zakonczeniem kulkowym zabezpieczajacym przed deformacja waléw. Inng mozliwo-
Scig jest oferowanie rolek do krzywek, czy rolek popychaczy z opcja samosmarowania, czy

oszczednego smarowania przy niezmniejszaniu czasu ich zywotnosci.

ADVANCED BEARING EXPERT GROUP

ABEG to techniczno-ekonomiczne doradztwo w zakresie optymalizacji tozysk.
ABEG to pogrupowanie istniejacych producentow, ale i produkcja tozysk pod konkretne apli-
kacje.
ABEG to takze sie¢ zrzeszajaca producentéw, handlowcow, ale takze klientow i placowki na-
ukowe w wielu krajach Europy, ktérzy chea zajmowacé sie techniczno-ekonomiczng optymali-
zacjq nie tylko doboru lozysk, ale i calych produktow i proceséw produkcyjnych. Ze wzgledu
na zainteresowanie tego rodzaju doradztwem niezaleznym od konkretnej marki, takze i w Pol-

sce planujemy dalszy rozwoj wspolpracy w przemystem i osrodkami naukowymi.

PODSUMOWANIE

Przedstawiony innowacyjny system jest proba obiektywnego pogrupowania i usystematy-
zowania globalnego bogactwa rynku tozysk. Jest to nowy powiew odpowiadajacy duchowi
czasu, gdzie problemem jest konkurencja i wysokie wymagania rynkowe. ABEG swoja pro-
pozycja przejrzystego uporzadkowania wielu producentow tozysk, jak i otwartoscia na dalszy
rozwoj Swiatowego rynku z jednej strony, jak i propozycja optymalnego doboru tozysk w
aspekcie techniczno-ekonomicznym z drugiej strony, pokazuje zainteresowanym mozliwosci
tkwigce we wlasciwym wykorzystaniu tozysk w konstruowanych i eksploatowanych maszy-

nach i urzadzeniach.
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Zusammenfassung

Der weltweite Markt fur Walzlagertechnologie ist in den letzten 10 Jahren sehr stark gewachsen. Wo
fruher ein Konstrukteur aus maximal zwei handvoll Markenprodukten wahlen konnte, bewerben sich
nun hunderte von Herstellern mit unterschiedlichen Fertigungstechnologien zu unterschiedlichen Prei-
sen um die Gunst von Technikern und Einkaufern. Ursache ist die fortschreitende Globalisierung, die
den Auswahlprozess des optimalen Produktes sehr komplex und untbersichtlich hat werden lassen,
insbesondere dann, wenn neben den technischen Kriterien nun auch verstarkt konomische bertick-
sichtigt werden missen. Um auch weiterhin schnell und effizient wirtschaftliche Lésungen fur Anwen-
dungen entwickeln zu kénnen wurde ABEG entwickelt. ABEG definiert vier Leistungsklassen Premi-
um, Supra, Eco und EasyRoll, die sich in der Leistungsfahigkeit (erwartete Lebensdauer) und im
Preisniveau von einander unterscheiden. Durch einen modernen, anwendungsbezogenen Ansatz ist
es nun erstmalig méglich, auch wirtschaftliche Faktoren in der Lagerauslegung zu beriicksichtigen und
notwendige Uberdimensionierungen durch Kostenreduktion zu kompensieren, ohne dabei individuelle,
herstellerabhangige Berechnungen anstellen zu missen. Mit ABEG nutzt der Konstrukteur die Vorteile
des Marktangebotes und kommt schneller an sein Ziel einer optimalen konstruktiven Lésung.

Summary

The global market for rolling bearing technology has been extremely growing the last ten years. While
in former times a technical designer only could choose from maximally two handfuls branded articles,
nowadays hundreds of manufacturers with different production technologies bid at different prices for
the favour of technicians and purchasers. The cause of this phenomenon is the advancing globaliza-
tion, which let the selection process becoming very complex and non-transparent, particularly if apart
from the technical now also the economical criteria should be taken into account.

ABEG was created in order to develop faster and efficiently further economical solutions for industrial
applications and engines. ABEG defines the four performance-classes Premium, Supra, Eco and
EasyRoll, which differ among themselves in the performance (expected lifetime) and the price level.
For the first time a modern, application-related approach allows taking into account also economical
criteria for bearing dimensioning as well as to compensate upsizing by cost reduction, without having
to utilize thereby individual, manufacturer-dependent calculation.

Benefits: by using ABEG the technical designer profits from the advantages of the mark opportunities
by reaching its goal faster, e.g. the optimal design solution.



