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Projektowanie i wytwarzanie...

Sprezyny i nie tylko...

Quickfindera ciag dalszy

W marcowym wydaniu przyblizytem czytelnikom
mozliwosci programu ABEG Quickfinder

w zakresie projektowania watéw przektadniowych.
Tym razem przyszta kolej na sprezyny i...

ale o tym za chwile.

AUTOR: Pawet Lonkwic

rzajacym mozliwosci tej w pelni internetowe;j aplikacji : - .
(zainteresowanych szczegétowymi informacjami na . . : ; o

temat samego programu Quickfinder odsytamy do wczesniej- y iy 3 v
szych wydan magazynu — przyp. redakcji) jest modut sprezyn, =
ktory zostal podzielony na dwie zasadnicze czg$ci. Pierwsza ]
dotyczy sprezyn Sciskanych, druga — sprgzyn rozciaganych.
Dobor parametrow sprezyny nie jest rzecza fatwa, gdy zalezy iy
nam na uzyskaniu odpowiedniej wartoéci jej ugiecia. Bardzo T
czesto zachodzi potrzeba rysowania wykresow, tabel oraz spo- i et bt ', e
rzadzania odpowiednich kalkulacji. W opisywanym programie, :
w module dot. sprezyn, wszelkie te czynnosci mozna uzyskac,
wpisujac odpowiednie dane (rys. 1, 2). W przypadku, gdy ktory-
kolwiek z parametrow powoduje przekroczenie dopuszczalnych a7 v a R
wartosci dla naszej spr¢zyny, natychmiast jest to sygnalizowane Rys. 2. :

olejnym z opisywanych w tym cyklu modutem rozsze- :
: - T T T T Ty

g -

= ]
=y

7 Gl Tehoomps  Cormpromrnn mrieg cotzolalion (oM 1 13808 1 Microeof® [ nleimed Eaplarer

czerwonym prostokatem, informuja-

F NEp Ty Pl S Ao Y
o D #:l'l i i [T [d Pepud | T Ovlen | o b cymomezgodl?ej WaI'tOS(?l. .
— Po okre$leniu odpowiednich para-
Fexcn Fil ] 10800 Dwlsszme vl jun| |2 7] [F ey ] [EE] O o i metrow, takl(:h Jak: 0b01qza]qca Sl{a’
Famalipd 110t Ptsanan 5] puad 1k Ll L1 el |68 Bl [ LSS IR ETT parametry geometryczne dI'lltll, ilos¢
Toms [y Dartechne un jury | LurgliL Tjroef [§45 Ompand (10 zwojow, material, parametry geome-
..: : SR e it i el roroe tryczne sprezyny — niemal natychmiast
. P [rasany i - ST R | - K K
otrzymujemy charakterystyke sprezyn
e Bt ™ A1 _ zymujemy rystyke sprezyny

w postaci wykresu (rys. 3). Dodatko-
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: Rys. 6.

e otrzymujemy gotowa charakterystyke, na podstawie ktorej moze-
1 mywnioskowac o stale] sprezyny dla rownych sit, co oczywiscie
. bardzo szybko mozna zasymulowa¢ w tym module (rys. 6).
Mamy tutaj dodatkowo do czynienia z okresleniem rodzaju
zakonczenia sprezyny — oddzielnie dla poszczegdlnych kon-
cow, bo przeciez teoretycznie moga by¢ one rozne (rys. 4, 5).

Rowniez tutaj nie musimy si¢ trudzi¢ w wykreslanie cha-
rakterystyk, poniewaz po okresleniu wszystkich parametrow,

Rys. 3.

Przelicznik twardosci stali

Kazdy konstruktor ma lub miat do czynienia z przeliczaniem
¢ twardodci stali. Kto$§ powie, ze przeciez dostgpne sa tabele, ale...
. trzeba szukaé. Ktos inny powie, ze wystarczy do§wiadczenie. Jest
w tym ziarno prawdy. Ale co w sytuacji, kiedy zabraknie nam
— czasu na szukanie lub zawiedzie doswiadczenie?
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Rys. 8.
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Rys. 9.

Mozemy skorzysta¢ z modutu do przeli-
czania twardosci stali. Nie szukamy tabel,
nie wertujemy ksiazek, ale otwieramy modut

,Conversion of hardness valuve”, wyszuku- :
jemy interesujacy nas materiat, a nastepnic :

otrzymujemy twardos¢ dla roznych skal (rys.
7, 8, 9). I to wszystko; prawda, ze proste?

Obliczenia srednic watow

Waly i ich $rednice, a raczej dobdr. Pewnie

kazdy inzynier przynajmniej raz w Zyciu prze-
liczat wat do skrzynki predkosci, chociazby
w szkole. Kiedy warunek doboru $rednicy

wychodzit inaczej, niz si¢ spodziewalismy, :
nalezato powtdrzy¢ obliczenia. Ciezka !

praca. Dzisiaj nie ma juz takiej potrzeby. Na
rysunku 10. przedstawione jest okno modu-
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Rys. 10.
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hu do szybkiego obliczania $rednic watow,
¢ pod zadanymi warunkami obciazefi, mate-

rialu, wspolczynnika bezpieczefistwa, etc.
W ostatniej pozycji okna otrzymujemy war-

to$¢ minimalnej $rednicy naszego wahu. Cata

- zdawalo (zwlaszcza w poréwnaniu z oblicza-
niem twardo$ci stali), poniewaz musimy znaé
obcigzenia, ale dla wprawnego konstruktora
to i tak jest duze ulatwienie oraz oszczgdnosé

Czasu.

Q.

: sprawa nie jest do konca tak prosta, jak by sie :
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